TEKNIK SARTNAME
1. KONU:

EUAS Genel Miidiirliigii Afsin-Elbistan B Termik Santrali [sletme Miidiirliigiiniin ihtiyact
olan asagida miktar1, teknik ozellikleri ve 6lgiileri verilen Vulkanize Pres Takiminin Teknik
Sartname hiikiimlerine gore santralimiz teslimi satin alinmas: isidir.

2. MALZEMELERIN TEKNiK OZELLIiKLERI:

Sira No | Malzemenin Adi Olcii Miktar:

1 Vulkanize Pres Takimi Seti | 2400x650 1 takim

- Temin edilecek vulkanize pres takim: agagida belirtilen malzemeleri kapsar. Sistem komple
eksiksiz ve alternatifsiz temin edilecektir. Yiiklenici imalata esas teknik resimleri ihale
dokiimanlarina ilave edecektir. Ozel imalat yoktur.

2.1 VULKANIZE PRES TABLALARI:

2.1.1 Takimlar 2200 mm genisligindeki bantlar1 1300 mm ek boyuna gore dikdértgen seklinde bir
defada ekleyebilecek 6l¢iide ve miktarda olacaktir.

2.1.2 Tabla govdesi 6zel alagimli aliiminyum malzemeden imal edilecektir. Malzemelerin
yiizeylerinde kesinlikle piiriiz olmayacak ve ¢ok hafif olacaktir.

2.1.3 Her bir tabla govdesi 1sitici, sogutucu ve esnek yiizeylerden olmak {izere toplam 3 par¢adan
olusacaktir.

2.1.4 Tablanin vukanize yapmakta kullanilan yiizeyleri ¢ok temiz ve piiriizsiiz olacaktir.

2.1.5 Vulkanize yapacak olan tablalar (dik a¢ili) imal edilmis olacaktr.

2.1.6 Tablalar 1sinma ve vulkanizasyon esnasinda travers ve tabla dis ylizeylerine 1siy1
yansitmayacak sekilde izole edilmis olacaktir.

2.1.7 Tablalar igerisinde 1sitic1 rezistanslar komple tablay1 kaplayacak ve 1siya dayanikli silikon
kapl1 olacaktir.

2.1.8 Her bir tabla gvdesinde sogutmak i¢in hava ve su kanali olacaktir.

2.1.9 Her bir tabla lizerinde 1 adet 6 girisli tipte enerji girig prizi (gdmmeli) olacaktir ve prizler
kaucuk kapli olacaktir.

2.1.10 EUAS Afsin Elbistan B Termik Santrali Isletme Midurligiinde kullanilan enerji 3 faz,
380V, 50 Hz dir. Isitic1 pres tablalari bu enerji tiiriine gore dizayn edilecektir.

2.1.11 Vulkanize pres takimmda kullanilacak olan 1sitic1 pres tablalarinin toplam giicii max. 130
amperi gegmeyecek sekilde dizayn edilecektir.

2.1.12 Her bir tabla tizerinde birer adet ¢abuk (pratik) degistirmeli kaplin agizli sogutma girisi ve
cikisi olacaktir.

2.1.13 Her bir tabla tizerinde kolay tagimak i¢in seyyar tasima kollar1 olacaktir.

2.1.14 Preslerle birlikte 1 adet sogutma hortumu ve 1 adet hava hortumu verilecektir ve bu
hortumlarin uglarinda orijinal ¢abuk degistirmeli kaplin olacaktir.

2.1.15 Vulkanize pres takiminda kullamilacak olan pres tablalarinda kullanilacak olan silikon
1siticinin voltaji ve giicli istenecektir.

2.1.16 Pres tablalar1 vulkanize islemi sirasinda sicaklik ve basing nedeniyle hicbir sekilde
deformasyona ugramayacaktir.

2.1.17 Pres tablalarindaki 1s1 dagilimi tablanin her noktasinda aymi olacaktir. Pres tablalari
i vek1 1s1 dagilim farkl olan presler kesinlikle degerlendirmeye alinmayacaktir.

ablalarinin sicaklik degeri otomatik dlgtime uygun olacagi gibi ayrica manuel olarak el
#a de Olctilebilir sekilde dizayn edilecektir ve el termometresi firma tarafindan




2.2 TRAVERSLER:

2.2.1 2200 mm genisligindeki bantlart 1300 mm ek boyuna gore dikdortgen seklinde bir defada
ekleyebilecek 6l¢tide ve miktarda olacaktir.

2.2.2 Travers govdesi ¢cok hafif 6zel alasimli aliiminyum malzemeden imal edilecektir.

2.2.3 Traversler kaynaksiz dikdortgen profil malzemeden imal edilecektir.

2.2.4 Travers ve tablalar1 (plakalari) sikistirmada kullanilan civata ve somunlar 6zel alagimli
aliminyum malzemeden imal edilmis olacak ve gok hafif olacaktir.

2.2.5 Traverslerin presleme isleminde kullanilan civatalar ve somunlarin yerinden ¢ikmamasi igin
emniyet pimleri olacaktir.

2.2.6 Traversler vulkanize islemi sirasinda sicaklik ve basing nedeniyle hicbir sekilde deformasyona
ugramayacaktir.

2.2.7 Travers adedi, agirlig1 ve ebatlar1 teklifte belirtilecektir.

2.3 BASINC YASTIGI:

2.3.1 14-15 bar (120-200psi) arasindaki basinci bant ekleme isi siiresince kesintisiz saglayabilecek
nitelikte olacaktir.

2.3.2 Sikistirma sistemi su yatagi ile saglanacaktir. Basing yastigi adedi ve ebatlari teklifte
belirtilecektir.

2.3.3 Su yastig1 basing ve 1siya dayanikli kauguk malzemeden imal edilecektir.

2.3.4 Su yastifinda ve su yastig1 baglanti hortumu ilizerinde orijinal ¢abuk (pratik) degistirmeli
kaplin olacaktir.

2.3.5 Su yastig1 baglanti hortumu {izerinde ayarlanabilen orijinal basing emniyet ventili olacaktir.
2.3.6 Sikistirma islemi esnasinda tablanin her tarafina esit sekilde basacaktir.

2.3.7 Hava ve su yastiklari tabla agis1 gibi dik acili imal edilecektir.

2.3.8 Celik kortlu bant ekleminde sikistirma isleminde minimum 15 bara dayanikli su yatagi ile
saglanacaktir. 14 barlik yiiksek basingli su yatagi kullanilacaktir, basingli su pompast her bir takim
icin pres imalatcist firma tarafindan ticretsiz olarak verilecektir.

2.3.9 Su yastig1 tizerinde kolay taginabilmesi i¢in orijinal elle tasima kolu olmali, Tagima kolu su
yastig1 ile aym1 malzemeden tiretilmis olmalidir.

2.4 KONTROL PANOSU:

2.4.1 Kontrol panosu ikili gruplar halinde olacaktir.

2.4.2 Kontrol panosu kesinlikle dijital 1s1 gostergeli olacaktir.

2.4.3 Kontrol panosu igerisinde her bir tablanin 1s1sin1 gorebilmek i¢in 2 adet dijital 1s1 gostergesi
olacaktir ve 1s1 gostergeleri kesinlikle birbirinden bagimsiz olacaktir.

2.4.4 Kontrol panosu dijital 1s1 gostergeleri kesinlikle ¢cok hassas olacaktir ve 1s1 yanilma pay1 max.
3°C olacaktir.

2.4.5 kontrol panosu tizerinde 2 adet 6 girisli tipte enerji giris (gdmmeli) prizi olacaktir ve prizler
orijinal kaucuk kapakli olacaktir.

2.4.6 Kontrol panosu lizerinde reset kontrol {initesi olacaktir.

2.4.7 Kontrol panosu istenildiginde kesinlikle manuel ve tam otomatik calisabilecek sekilde
ayarlanacaktir.

2.4.8 Kontrol panosu istenildiginde zaman ayarlamasi dijital gostergeli olarak tam otomatik sekilde
ayarlanilarak ¢alisacak sekilde olacaktir.

2.4.9 Kontrol panosu igerisinde zaman ayarlamasi yapabilen alarm sistemi olacaktir.

2.4.10 Kontrol panosu ve tablolar arasinda elektrik enerjisi aktarimin saglayan 2 adet 6 girisli tipte
fisli kablo olacaktir.




2.4.12 Arazi sartlarinda ve agik alanda galisacagi igin kontrol panosu ve pano i¢ baglantilari
sarsintiya, hava sartlarina, toza (kontrol panosunun sizdirmazhigi saglanacaktir), 1siya dayanikli
olacaktir.

2.4.13 Kontrol panosu elle rahat tasinabilir sekilde dizayn edilecektir.

2.4.14 Pres takiminda kullanilacak elektrik kablolarinin tiimii 1siya dayanikli ve bu kablolarin dis
kilif izoleleri harici ortamlarda ¢aligabilir 6zellikte aleve ve yaga dayanikli olacaktir. Kullanilacak
olan kablolarin normlar1 teklifte belirtilecektir.

2.4.15 Kontrol panolar1 tasima kolayligi ve deformasyona dayaniklilik agisindan aliiminyum
malzemeden liretilmis olacaktir.

2.4.16 Kontrol panosunu besleyen harici bir elektrik panosu olacaktir.

3. ISTENEN BELGELER:

Asagida belirtilen bilgi ve belgeleri vermeyen firmalarin teklifleri degerlendirmeye
alinmayacaktir.
3.1 Istekliler, imalatg1 ise imalat¢1 oldugunu gosteren belge veya belgeleri; yetkili satic1 veya yetkili
temsilci ise yetkili satic1 ya da yetkili temsilci oldugunu gésteren belge veya belgeleri; Tiirkiye’de
serbest bolgelerde faaliyet gosteriyor ise yukaridaki belgelerden biriyle birlikte sundugu serbest
bolge faaliyet belgesini teklif ekinde verecektir. S6z konusu belgelerden en az birini teklif ekinde
vermeyen isteklilerin teklifleri degerlendirmeye alinmayacaktir.
3.2 Teklif edilen vulkanize pres takimi ve imal edildigi malzemeler ilgili standartlara uygun
olacaktir. Uygunluk belgeleri teklif ekinde verilecektir.

4. MUAYENE VE TESELLUM:

4.1 Isletmeye teslimati yapilan vulkanize bant pres takiminin boyutsal, fiziki 6l¢ti ve kontrolleri
isletme miudirltigti yetkili elemanlarinca yapilacaktir. Yapilan kontroller sonucunda sartnameye
aykiri, hatali ve kusurlu islerin olmasi halinde 30 takvim giinii i¢erisinde biitiin masraflar1 firmaya
ait olmak tizere, bu hasarlar giderilecektir. Giderilememesi halinde vulkanize bant pres takimi
tiimiiyle reddedilecektir.

4.2 Muayene ve teselliim islemi sonucunda vulkanize bant pres takiminin sartnameye tiimiiyle
uygun olmasi halinde 15 giin igerisinde kabul islemi yapilacaktir.

5. GARANTI:

Bu sartname kapsaminda verilecek makine ve malzemeler minimum 2 yil siire ile her tiirla
malzeme, is¢ilik ve imalat hatalarina kargi firma garantisi altinda olacaktir. Bu siire igerisinde
meydana gelecek ariza en ge¢ 30 giin icerisinde giderilerek pres calisir hale getirilecektir. Presin
arizali kalma stiresi garanti siiresine eklenecektir.

6. AMBALAJ VE NAKLIYE:

Temin edilecek malzemelerin sevkiyati, ulusal/uluslararasi nakliyeye ve depolamaya uygun
yiiklenici tarafindan tasima esnasinda ve stokta zarar gérmeyecek sekilde ambalajlanmis olarak
yapilacaktir. Temin edilecek malzemeler i¢in nakliyeden kaynakli tim masraf ve sorumluluk
yiikleniciye aittir. Nakliyeden dolay1 zarar gérmiis malzemelerin kabulii yapilmayacaktir.

7. KABUL iSLEMLERI:

Gecici Kabul: Thale konusu malzemeler teknik sartnamede istenen kriterlere uygun olarak Isletme
Mudurlugunce teslim almarak Gegici Kabul Tutanag: diizenlenecektir. Isletme Miidiirliigiince

perls nayan malzemeler icin Gegici Kabul Tutanagi diizenlenmeyecek olup, yiiklenici s6z
Skusurlu isleri diizeltecektir. Gegici Kabul Tutanadi onay tarihi garanti siiresinin
qcaktir.




Kesin Kabul: Garanti siiresinin sonunda Isletme Midiirltigiince olusturulacak kabul komisyonu
tarafindan diizenlenecek kesin kabul protokoliiniin Isletme Miidiirliigii tarafindan onaylanmas: ile
yapilmig olacaktir.

8. TESLIM SURESI VE YERI:

Teslim siiresi : Stzlesme imza tarihinden itibaren 220 takvim giiniidiir ve bu siireyi asan teklifler
degerlendirmeye alinmayacaktir.
Teslim Yeri : Afsin-Elbistan B Termik Santrali Isletme Miidiirliigii ambaridir.

9. ODEME;:

Thale konusu isin gegici kabuliiniin yapilmasina miiteakiben sozlesme bedelinin tamami
Odenecektir.

10. CEZA:

Thale konusu tamburlar 220 (iki yiiz yirmi) takvim giinii i¢inde Isletme Miudiirliigii'ne teslim
edilmemesi durumunda; gecikilen her takvim giinii i¢in s6zlesme bedelinin % 0,1 (binde bir)
oraninda gecikme cezasi kesilecektir.

Eprra TABAK
Makij isi




