KURESEL GRAFITLI DOKME DEMIR MAL ALIM [HALESI TEKNIK SARTNAMESI
TEKNIK SARTNAME

I-KONU:

EUAS Afsin-Elbistan B Termik Santral Isletme Miidiirliigii’niin ihtiyaci olan, asagida
miktarlart ve Ozellikleri verilen kiiresel grafitli dokme demir malzemelerinin Isletme

Midirltiglimiiz teslimi satin alinmasi igidir.

H-KAPSAM:

Bu Teknik Sartnameye gore temin edilecek malzemelerin cinsi, miktart ve teknik 6zellikleri,

muayene, teselliim, garanti ve gizlilik sartlarin1 kapsar.

II-MALZEMENIN CINSi, MIKTARI VE TEKNIK OZELLIKLERI:

Sira Malzemenin Malzeme iizerinde
Malzemenin Adx Miktari | Resim No
No Kalitesi bulunacak bilgiler

\

SAVURMA ZIRHI DESTEKLERI- X -
1 (SAG) EN GJS 800-2 900 | DB-0065 | amblemi, SAG ve

Firma Adi veya

Sarj Numarasi

, Firma Adi veya
SAVURMA ZIRHI DESTEKLERI-

2 EN GJS 800-2 900 | DB-0064 | amblemi, SOL ve
(SOL) (30§ destellertn cupalovy .
hala J‘M Sarj Numarasi
Firma Ad1 veya
3 ACILI KOSE ZIRHI EN GJS 600-3 1400 | DB-0063 | amblemi, Sarj
Numarasi

1. Yiiklenici, her bir sarja sarj numaras1 verecektir. Her bir sarj bir parti olarak kabul
edilecektir. Sarj numarasi olmayan iiriinlerin kabulii yapilmayacaktr.

2. Teknik sartname ekinde verilen teknik resimler bilgilendirme amach verilmistir. Istekliler,
santrale gelerek her tiirli incelemeyi yapip 6l¢ii boyutlarini alabilir. Verilen teknik resimlerde

bir hata olmasi halinde Igletme Miidiirliigii sorumlu degildir.

3. Kiresel grafitli dokme demir malzemeleri, DGS 180 tip koOmiir deZirmenlerde
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4. Imalat sirasinda kiiresel grafitli dskme demir malzemelerde bombe, egiklik, doniiklik,
catlak, bogluk vb. hatalar olmamasi igin yiiklenici gerekli tedbirleri alacaktir. Bu vb. hatalari
olan iirtinlerin kabulii yapilmayacaktir.

5. Alim konusu kiiresel grafitli dskme demir malzemelerin mekanik 6zellikleri asagidaki gibi
olacaktir.

EN GJS 600-3:

(Cekme Dayanimi (min): 550 Mpa
Akma dayanimi (min) : 340 Mpa
Uzama (min %) 2

Sertlik (HBW) : 190-270

EN GJS 800-2:
Cekme Dayanimi (min): 750 Mpa
Akma dayanimi (min) : 440 Mpa

Uzama (min %) 1

Sertlik (HBW) : 245-330

6. Alim konusu kiiresel grafitli dskme demir malzemelerin mikro yapisi EN GJS 600-3 ve EN
GJS 800-2° e uygun olacaktir. '

7. Savurma zirhi desteklerinin ultrasonik muayenesinde her tiirlii hata siddet seviyesi 3 olacaktir.

8. Kiiresel grafitli dokme demir malzemelerin ylizey piiriizliliigl ilgili standartlarda belirtilen
uygun olacaktir.

9. Kiiresel grafitli dskme demir malzemeler dokiim sonrasinda kumlanacak ve yiizeylerindeki
capaklar vs. taslanacaktir. Kiiresel grafitli dskme demir malzemelerde deformasyon, gatlak,
katmerlesme, egrilikler vb. dokiim hatalar1 bulunmayacaktir.

10. Test ve analiz islemlerinin uygun olmas: halinde degirmen savurma zirhi desteklerinin M20 ve
M30 digleri acilacaktir.

11.Kiiresel grafitli dokme demir malzemelerin {izerinde madde III de belirtilen bilgiler
bulunacaktir. Bu bilgiler sonradan yazilmayacak, kaliptan malzemenin tizerinde yazili halde
¢ikacak ve 3 metre mesafeden okunacak biiyiikliikte olacaktir.

12. Imalat: tamamlanarak test ve analizden gecgen kiiresel grafitli dokme demir malzemeler RAL
2001 veya RAL 3020 kodlu boya ile boyanacaktir.

cknik sartnamede belirtilmeyen hususlarda EN 1563 standarti ve bu standartin atif yaptigi
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IV-MUAYENE VE TESELLUM:

A) Olcii ve boyut kontrolleri:

1. Yiiklenici, 6l¢ti boyut kontrolii ve gorsel inceleme i¢in imalata baslamadan 6nce her bir kalem
malzemeden 2’ ser adet numuneyi isletme Miudirliiglimiize teslim edecektir. Isletme
Midirligiimiiz numuneleri inceleyerek sisteme montajim yapacaktir. Yiiklenicinin teslim
ettigi numunelerin uygun olmasi halinde yiiklenici imalata baglayacaktir.

2. Isletme Midiirliigimiiz ambarma teslim edilen her bir partiden sondaj usulii ile secilecek
malzemeler sisteme monte edilerek olgii boyut kontrolii tekrar yapilacaktir. Olgii boyut

kontrolii uygun olan malzemelerin kabulii yapilacaktir.

B) Mekanik test ve analizler:

Isletme Mudiirliigiimiiz personeli nezaretinde sondaj usulii ile 5 farkli sarjin/partinin her birinden birer
adet imalati tamamlanan malzemeden parca kesilerek ¢ekme c¢ubuklarimin hazirlanmast ve
test/analizlerinin yapilmast i¢in ilgili laboratuvara gonderilecektir. 5 numunenin tamaminin test ve

analiz sonucu uygun ¢ikmast halinde grubun mekanik test ve analizleri gegmis sayilacaktir.

Test sonucu uygun ¢ikmayan her bir sarjdan/sarjlardan ikiser adet parca kesilerek ¢ekme gubuklarinin
hazirlanmasi1 ve test/analizlerinin yapilmas: i¢in ilgili laboratuvara gonderilecektir. Her iki sahit

numune test ve analiz sonucu uygun olan sarj/sarjlar test ve analizi gegmis sayilacaktir.

Sahit numunelerinin biri dahi test ve analizi gecemeyen sarjlar reddedilecektir. Herhangi bir sarjin
reddedilmesi durumunda gruptaki tiim sarjlar aym sartlarda test ve analiz edilerek test ve analiz

sonucu uygun ¢ikmayan tiim sarjlar reddedilecektir.

Yukarida belirtilen test, analiz ve muayene islemleri teknik sartnamenin diger hususlar kisminin teslim

yeri ve siiresi baslikli maddesinde belirtilen 5 grubun her biri igin ayr1 ayr1 uygulanacaktir.

Test, analiz ve muayene icin kesilen malzemeler icin iicret ddenmeyecek olup istekliler bu
durumu g6z Oniinde bulundurarak teklif verecektir. Cekme cubuklarmm test ve analizleri

yapacak laboratuvar yaptiracaktir.
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C) Mikro vap: test ve analizler;

Her bir gruptan mikro yapt analizi igin sondaj usulii ile her sarjdan bir adet malzemenin EN ISO 945
standartina gére test ve analizleri yapilacaktir. Test ve analizleri uygun c¢ikmayan sarjlar

reddedilecektir.

D) Ultrasonik Muaveneler:

Savurma zirht desteklerinin her bir sarjinin %20 sine ultrasonik muayene yapilacaktir. Ultrasonik
muayenesinde hatali bir malzeme ¢ikan sarjin/sarjlarin tamami ultrasonik muayeneden gecirilecektir.

Hatali olan malzemeler imha edilecektir.

Mekanik test ve analizler EUAS veya TSE Laboratuvarlarinda yapilacaktir. Mikro Yap: test ve
analizleri ile Ultrasonik muayeneler ise Isletme Midiirliiglimiiziin uygun gordiigii EN 12680-3 e gore
TURKAK tan akredite firma tarafindan yapilacaktir. Bu durumda firmanin muayene personeli en az

seviye 2 sertifikali olacaktir.

Grubun/gruplarin kabuliiniin yapilabilmesi i¢in tiim test, analiz ve muayeneden gecmis olmasi gerekir.

V-GARANTI:

Malzemeler; teslim tarihinden itibaren 12 ay imalat hatalarina kars1 garantili olacaktir. Hatal: oldugu
tespit edilen malzemeler yiikleniciye iade edilecektir. Yiiklenici hatali malzemelerin yerine yenilerini

herhangi bir ticret ve hak talebinde bulunmadan Isletme Midiirliigiimiize teslim edecektir.

VI. GIiZLiLiK

EUAS kurumsal agm kullanan ve/veya kurumsal bilgi kaynaklarimiza erisen
Istekli/Ytiklenici, temin ettikleri kurumsal bilgileri higbir sekilde tglincii taraflarla
- paylasmayacaklardir. Aksi halde olugabilecek zafiyetlere karst tim  sorumluluk
istekli/yiikleniciye aittir. Istekli/Yiiklenici Sirketimizin bilgi giivenligi kapsaminda tanimlanan
politika ve prosediirlere uymakla yiikiimlidiir.

Bu kapsamda idare ile yiiklenici arasinda gizlilik s6zlesmesi imzalanacaktir.

EN GIJS 600-3 ve EN GJS 800-2 kiiresel grafitli dokme demir malzemelerin alimi 6zel
imalattir.

Ek: Teknik resimler 2 sayfa
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DiGER HUSUSLAR

I. KAPSAM

EUAS/Afsin-Elbistan B Termik Santrali isletnﬁe Miidiirlighi’ntin ihtiyact olan kiiresel grafitli
dokme demir malzemeler i¢in Istenilen belgeler, fiyat, teslim yeri ve siiresi, ambalaj ve nakliye, kabul
islemleri, 6deme ve ceza maddelerini kapsar.

I1. iISTENILEN BELGELER
[stekliler, teklif ekinde asagida belirtilen belgeleri sunacaktir.
Istekli dokiim imalatgist ise kendisine ait Uretim kapasite Raporunu sunacaktir.

Istekli, yetkili satic1 ise yetki belgesi ile birlikte yetkilisi oldugu firmaya ait Uretim kapasite Raporunu
sunacaktir.

Dokiim imalatgisin pik, gelik ve sfero dokiim iiretim miktar: yillik en az 600 ton olacaktir.

IIL FIYAT

Istekliler, teklif verdikleri malzemeler igin Isletme Miidiirliigiimiiz teslimi olarak KDV hari¢, diger tiim
masraflar dahil (nakliye, test, analiz vb.) birim fiyat (TL.€,$/Adet) vereceklerdir. Degerlendirme toplam
fiyata gore yapilacaktir. Test, analiz e muayene igin kesilen malzemeler i¢in bir {icret denmeyecek olup

istekliler bu durumu g6z 6ntinde bulundurarak teklif verecektir.

IV. TESLIM YERI VE SURESI:
1. Teslim yeri Isletme Miidiirligiimiiz ambaridir.

2. Malzemeler Isletme Miidiirliigiimiize teknik sartnamenin asagida belirtildigi sekilde 5 grup halinde
asagidaki teslim programina gore teslim edilecektir.

1. Grup: S6zlesme tarihinden itibaren 80 takvim giinii i¢erisinde teslim edilecektir.

Gruptaki Malzeme
Malzemenin Adi
Miktar: (Adet)
700 ACILI KOSE ZIRHI

B

Sayfal/3
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2. Grup: S6zlesme tarihinden itibaren 120 takvim giinii igerisinde teslim edilecektir.

Gruptaki Malzeme
Malzemenin Ad1
Miktar: (Adet)
700 ACILI KOSE ZIRHI

3. Grup: S6zlesme tarihinden itibaren 150 takvim giinii igerisinde teslim edilecektir.

Gruptaki Malzeme
Malzemenin Adi
Miktar: (Adet)
, 788 SAVURMA ZIRHI
i’ DESTEGI-(SAG)
788 SAVURMA ZIRHI
DESTEGI-(SOL)

4. Grup: S6zlesme tarihinden itibaren 180 takvim giinii igerisinde teslim edilecektir.

Gruptaki Malzeme
Malzemenin Adi
Miktar: (Adet)
788 SAVURMA ZIRHI
DESTEGI-(SAG)
288 SAVURMA ZIRHI
DESTEGI-(SOL)

S. Grup: S6zlesme tarihinden itibaren 210 takvim giinti icerisinde teslim edilecektir

Gruptaki Malzeme
Malzemenin Adi
Miktar: (Adet)
324 SAVURMA ZII}HI
DESTEGI-(SAG)
324 SAVURMA ZIRHI
DESTEGI-(SOL)
V. AMBALAJ ve NAKLIYE:

1. Malzemeler, nakliye sirasinda hasar gdrmeyecek ve gevresel kosullarindan etkilenmeyecek

Bl

Sayfa2/3
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2. Sag savurma zirh1 destekleri kendi icerisinde her bir palette 36 sar adet, sol savurma zirhi destekleri
kendi igerisinde her bir palette 36 sar adet olacak sekilde celik profil paletlere konacaktir.

3. Acili kése zirhlant her bir palette en fazla 40 ar adet olacak sekilde c¢elik profil paletlere
konacaktir. Paletlerdeki malzemeler ¢elik seritler ile baglanmig bir sekilde forkliftle
taginabilecek ve st {iste 2 palet konacak sekilde ambalajlanacaktir.

4. Paletlerdeki malzemeler ¢elik seritler ile baglanmis bir sekilde forkliftle tasiabilecek ve {ist iiste
2 palet konacak sekilde gelik paletlerde sevk edilecektir. Paletlerin {izerinde parti numarasi,
malzemenin adi ve yliklenicinin ad1 yazilacaktir.

5. Nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan yiiklenici sorumlu olacaktir.

6. Malzemeler, hafta i¢i mesai saatlerinde i¢inde Isletme Miidiirliigiimiize getirilecektir.

VI. KABUL ISLEMLERI:
Teknik Sartnameye uygun grup/gruplarin kabulii yapilacaktir. Teknik Sartnameye uygun

olmayanlarin kabuli yapilmayacaktir.

VIL. ODEME
Isletme Miidiirliigiine teslim edilen ve kabul islemleri yapilan grup/gruplarin ddemesi Isletme

Miidirlugi 6deme planina gére yapilacaktir.

VIII. CEZA

1. Malzemelerin teslim siiresi iginde teslim edilmemesi halinde gecikilen her bir takvim giinii i¢in
teslim edilemeyen her bir grup i¢in ayri ayr1 olmak {izere grup/gruplara ait toplam sézlesme
bedelinin %0,1 ( binde bir)’i oraninda gecikme cezas1 uygulanacaktir.

2. Malzemelerin boyanmadan teslim edilmesi halinde sézlesme bedelinin %0,3 ( binde {ii¢)’ii
oraninda ceza kesilecektir.
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