AFSIN-ELBISTAN B TERMIK SANTRALI ISLETME MUDURLUGU
SIYIRICI YEDEK PARCALARININ SATIN ALIMI

TEKNIK SARTNAME

1. ISIN KONUSU:

EUAS Genel Midiirligii Afsin-Elbistan B Termik Santrali Isletme Miidiirltgi’niin
ihtiyaci olan ve asagidaki yedek parca listesinde belirtilmis olan HOSCH marka B6 tip ikincil
styirict yedek pargalari veya muadillerinin santralimiz teslimi satin alinmast isidir.

2. KAPSAM:

Bu sartname; asagida belirtilen siyiricilarin yedek pargalarimin cins ve miktarlarim,
caligacagr ortamlari, teknik 6zellikleri, istenilen bilgi ve belgeleri, teslim yeri ve siiresini,
muayene, test ve teselllimii, garanti, degerlendirme ve 6deme ile ceza sartlarim kapsar.

3. ISTENILEN SIYIRICI YEDEKLERININ CiNS VE MiKTARI:

{ Tablo.1
Sl\l;(;a Yedek Parcanin Adi 1\(/[::131)‘1 Agiklama

240 mm, V Form HMX3 Hosch B6 tip tungsten karbiir u¢lu ikincil

1 | Lama (tungsten karbiir 60 styiricida kullanilacak olup kullanildigi
uclu bicak) veya Muadili konveyorler ¢ift yonlii galismaktadir.

Hosch B6 tip tungsten karbiir uglu ikincil

2 Hosch eleman (Mafsal) 150 styiricida kullanilacak olup kullanildig:

veya muadili konveyorler hem ¢ift yonlii hem de tek yonli
caligmaktadir.

4. SIYIRICILARIN CALISTIGI ORTAM:
- Siyiricilar 15-60 ton gergili bant konveyor hatlarinda kullanilmaktadar.

’ - Bant konveyor hatlarinin ¢aligma hizi:4,4 m/s yiik tasima kapasitesi:4750-9500 t/s,
tahrik tamburu ¢api:630 mm bant genisligi:2200 mm

- Konveydérlerde komir ve kiil tasinmaktadir.
- Siyinceilar, diiz ve egimli, konveyorlerde kullaniimaktadir.

- Siyiricilarin ¢alisacagr ortam hakkinda daha detayh bilgi edinmek isteyen istekliler
sistemde inceleme yapabilirler. Aksi takdirde ileriki bir tarihte ¢alisma yeri hakkinda
herhangi bir itirazda bulunamazlar.

5. TEKNIiK OZELLIKLER:

5.1 Hosch B6 tip 240 mm, V Form HMX3 Lama (tungsten karbiir uclu bicak) veya
muadili ile ilgili hususlar.

a) Hosch V form tungsten karbiir uglu lamalarin (bigaklarin) kullamldig: konveydérler ¢ift
yonde ¢alismaktadir.

R Fsi Hosch marka V form lamalarin ucunun her mm’ sinin hacmi 2x11x1=22 mm?
T tilerinde tungsten karbir bulunmaktadir. Bu tungsten karblir u¢, 4 mm et
Alinligindaki paslanmaz gelik v form tizerine kaynak edilmis olup tungsten karbiir ug

1

b



y AFSIN-ELBISTAN B TERMIK SANTRALI iSLETME MUDURLUGU
' SIYIRICI YEDEK PARCALARININ SATIN ALIMI

gormektedirler. Yani 2x11x240=5280 mm’ hacmindeki tungsten karbiir u¢ ve
4x11x240=10560 mm® hacmindeki paslanmaz celik faydali siyirict ug gorevi
yapmaktadir. Muadil tirlinlerinde ya asgari bu hacimleri saglamasi ya da teklif edilen
lamalarin uglarinda siyirma gorevini sadece tungsten karbiir ucun yapmasi halinde

styirma gorevini yapacak tungsten karbiir ucun faydali hacmi her mm icin en az
4x11x1=44 mm?> olacaktir

c) Hosch V form tungsten karbiir uc¢lu lamalar (bigaklar) veya denkleri, MB6SBE002M
Hosch elemanlarla (mafsallarla) birlikte Hosch marka B6 tip ikincil siyiricida
kullanmaya uygun olacaktir.

d) Hosch V form tungsten karbiir u¢lu lamalarin (bigaklarin) siyirmis oldugu kiil, ciiruf
(ktllii su) veya komiiriin Hosch elemanlarin (mafsallarin) ¢alismasini etkilememesi
i¢in V form lamalar veya dengi ya PE onliiklii olacak ya da mafsallara kiil, ciiruf veya
komiir gelmesini engelleyecek sekilde dizayn edilmis olacaktir.

Hosch V form tungsten karbiir uglu lamalarda (bigaklarda) veya denginde kullanilan
malzemeler (tungsten karbiir uglar ve PE vb. 6nliikler hari¢) paslanmaz celik olacaktir.
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f) Tungsten karbiir u¢ bitmeden once birlestirme yerlerinde problem olmasi durumunda
yiiklenici higbir {icret ve hak talep etmeden teknik sartname hiikiimlerine uygun
yenilerini Isletme Miidiirligiimiize teslim edecektir. Bu problemin kullamlan
lamalarda kroniklesmesi durumunda tungsten karbiir uglu lamalarin (bigaklarin)
tamamu yiikleniciye iade edilecek olup yiiklenici higbir ticret ve hak talep etmeden
teknik sartname hiikiimlerine uygun yenilerini (problemi giderilmis bir sekilde)
[sletme Miidiirliigiimiize teslim edecektir.

2) Tungsten karbiir uglarin tungsten karbiir orani (WC) minimum %835 olacaktir.
h) Tungsten karbtirtin sertligi 83-95 HRA araliginda olacaktir.

i) Sert metal (W-Co veya W-Ni) , ¢elik ylizeyine Ag (giimiis) birlesimli bir lehim veya
giimilis kayna@: ile birlestirilecektir. Gaz alti, toz alti, elektrik ark kaynag
kullanilmayacaktir. Tungsten karbiir plakalara bosluksuz, homojen ve diizgiin bir
sekilde kaynatilacak veya lehimlenecektir.

5.4. Hosch mavi kisa elemanlarla (mafsallarla) veya muadilleri ile ilgili hususlar;

a) Hosch elemanlarin (mafsallarin) kullanildigi konveyérlerle ilgili bilgiler Ek-1 ve Ek-2’
de bilgilendirme amagl: verilmistir. Bu mafsallar tiim konvey®érlerin ikincil styiricilarinda
kullanilmakta olup teklif edilen Hosch elemanlar (mafsallar) veya muadilleri Ek-1 deki
tiim konveyorlerde kullanilmaya uygun olacaktir.

b) Hosch elemanlar (mafsallar) veya muadilleri konveyor bantlarina siirekli baski kuvveti
yapacak sekilde elastik olacaktir. Baskiyr gordiikten sonra tekrar eski pozisyonunu
alacaktir.

¢) Hosch elemanlar (mafsallar) veya muadillerinde kullamilan ¢elik aksamlar ya
paslanmaz ¢elik malzemeden ya da kiil, ciiruf veya komiirden dolay: paslanmayacak
sekilde boyali olacaktir. Hosch elemanlarin (mafsallarin) esneklik saglayan bolgelerine
(kauguk ya da yay kismina) kiil, komir ve ciiruf girmeyecek sekilde dizayn edilmis
olmasi gerekir.

R isteMiler, asagida 1. madde de istenilen belge veya belgeleri teklif ekinde
cppkeklerdir. Soz konusu belgeleri teklif ekinde sunmayan isteklilerin teklifleri
pgarlendirmeye alinmayacaktir.
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1. Dengi tekliflerde istekliler, teklif ettikleri {iriinlerin teknik o6zelliklerini gosterir
katalog, fotograf vb. dokiimanlar teklifleri ekinde sunacaktir.

Istekliler, teklif vermeden énce Isletme Miidiirliigii’ne gelerek ihale konusu malzemeleri
kullanim yerinde gorebilecek ve malzemeler hakkinda bilgi alabileceklerdir. Teklifi
hazirlamak ve taahhiide girmek igin gerekli olabilecek tiim bilgileri temin etmek
isteklinin sorumlulugundadir.

Istekliler, asagidaki maddelerde belirtilen belgeleri tam ve eksiksiz olarak teklif ekinde

vereceklerdir. S6z konusu belgelerden herhangi birini teklif ekinde vermeyen isteklilerin
teklifleri degerlendirmeye alinmayacaktir.

2. Istekliler asagida a, b ve ¢ bentlerinde istenilen belgelerden en az birini teklif ekinde
vereceklerdir. S6z konusu belgelerden en az birini teklif ekinde vermeyen isteklilerin
teklifleri degerlendirmeye alimmayacaktir. Teslim edilen belgeler ihale konusu is kapsaminda
olacaktir.

a. Aday veya istekli konvey6r bant siyirict imalatgr ise imalatgr oldugunu gosteren belge
veya belgeler,

b. Aday veya istekli yetkili satic1 veya yetkili temsilci ise yetkili satici ya da yetkili
temsilci oldugunu gosteren belge veya belgeler,

c¢. Aday veya istekli Tirkiye’de serbest bélgelerde- faaliyet gdsteriyor ise yukaridaki
belgelerden biriyle birlikte sundugu serbest bolge faaliyet belgesi.

7. TESLIiM YERI VE SURESI

1. Teslim yeri; Afsin-Elbistan B Termik Santrali isletme Miidiirliigiiniin ambaridir.
Satin alinacak malzemelerin nakliye ve diger masraflar da yiikleniciye aittir.

2. Teslim siiresi; so6zlesme tarihinden itibaren 80 takvim giintidiir. Deneme siireleri
teslim siiresine dahil degildir. Deneme siireleri; Yiiklenicinin Isletme Midiirliigtimiiz
ambarina teslim ettigi Urlinlerin teslim tarihi ile deneme sonucunun yiikleniciye yazih
olarak bildirildigi tarih arasinda gegen siiredir. Kismi teslimat yapilabilir.

8. MUAYENE, TEST ve TESELLUM:

a.  Yiklenici, B6 siyirici yedekleri dengi teklifi durumunda numune olarak birer
konveyorlik (siywrict ucu ve mavi kisa eleman) Isletme Miidirliigiimiize teslim
edecektir.

b.  Isletme Miudiirligiimiiz ambarina teslim edilen tungsten karbiir uclu bigaklarin isletme
Miudiirliigtimiiziin gerek gérmesi halinde bir adet tungsten karbiir uglu bicaga asagidaki
test ve analizler Universite Laboratuarlarma yaptirilacaktir. Yapilacak testler ve
analizler agagida siralanmustir.

a. Sertlik Testi

Tungsten Karbiir orani: Tungsten karbiir oranmmn tespiti i¢in analiz

Metalografik icyap:r analizi, elektron mikroskobu ile 3 yerden yapilacaktir.
3 yer tungsten Kkarblir, Ilehim/kaynak ve tungsten karbiiriin
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kaynatildigi/lehimlendigi ¢eliktir. Test yapilitken tungsten karbiir u¢ numunesi
kaynatildigi/lehimlendigi paslanmaz ¢elik plakadan kesilerek ¢ikarilmaktadir.
Kesilen tungsten karbiir ugtan numune alimirken tungsten karbiir ug
lehimlenen/kaynaklanan kismindan ayrilmayacak/kopmayacak/par¢alanmayacaktir.
Aksi takdirde {irlin testten gegememis sayilacak ve siparis iptal edilecektir.

c. Teslim edilen numunelerin test ve analizleri uygun c¢ikarsa konveydrlere
takilarak 30 giin siire ile denenecektir. Deneme siiresi boyunca teslim edilen
numuneler konveyorlerde sorunsuz bir sekilde calisacaktir. Deneme stiresi
basarisiz olursa numuneler yikleniciye iade edilecektir. Yiiklenici iade
edilen numunelerin yerine yenilerini teslim edecektir. Ikinci defa deneme
siiresinin basarisiz olmasi durumunda s6zlesme fesih edilecektir.

d. Numune olarak gonderilen tungsten karbiir uglu bigaklarin uygun goriilmesi
seri imalat1 yapilacak olan diger tungsten karbiir uglu bigaklarm uygun
goriilecegi anlamina gelmeyecektir.

e. Her tirlii test, analiz, kargo, nakliye iicretleri yiikleniciye aittir.

GARANTI:

a) Swymrict yedekleri iscilik ve fabrikasyon hatalarina kargi 2 (iki) yil garanti altinda
olacaktir.

- b) Garanti kapsaminda meydana gelen problemler en seri yoldan yiikleniciye
bildirilecektir. Yiiklenici, Isletme miidiirliigiimiiziin belirleyecegi makul bir siire
icerisinde (teslim siiresinden fazla olmamak lizere) problemi giderecek veya yenisi ile
degistirecektir

9. TEKLIiF DEGERLENDIRMESi ve ODEME:
a) Istekliler, siyirict yedekleri icin adet olacak sekilde TL veya TL’ye doniistiiriilebilir
para cinsinden birim fiyat teklif edilecektir. Degerlendirme toplam fiyat {izerinden

‘ yapilacaktir. Fiyata KDV hari¢ her tiirlu vergi, nakliye, ulasim, gtimrik, test vb.
| giderler dahil olacaktir.

b) Odeme, yiiklenicinin malzemeleri Isletme sahasma getirmesi ve Isletme yetkililerinin
kontrollerinden sonra, Isletmenin planina gore yapilacaktir.

10. CEZA:

1. Urtinlerin zamamnda teslim edilmemesi durumunda, gecikilen her bir takvim giinii
icin teslim edilmeyen kisma ait bedelin 1/1000 (binde bir) oraninda gecikme cezasi

uygulanacaktir.
L
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