TEKNIiK SARTNAME

I- KONU:

Elektrik Uretim Anonim Sirketi Genel Midirltigi (EUAS)/ Afsin-Elbistan B Termik Santrali
Isletme Mudiirliigiiniin ihtiyaci, asagida cinsi, miktar1 ve teknik ozellikleri belirtilen celik kortlu
konveyor bantlarin ve her makara bant i¢in bedelsiz olarak verilecek olan set eklem malzemesinin
imali ve teslimi isidir.

1I- KAPSAM:

Bu sartname; asagida istenilen gelik ve tekstil kortlu bantlarin cins ve miktarim, teknik Ozelliklerini,
muayene ve testleri ile garanti sartlarim kapsar.

III- TEMIN EDILECEK BANTLARIN CINS VE MiKTARI:

_ Kalem _ o Makara
{ ISLETME ADI No MALZEMENIN KARAKTERISTIGI Adedi ve TOPLAM
‘ Birim Boyu
Afsin Elbistan i i
$ ' o |ST1000x1600 mm 12/6 mm H kalite (B2 Enine 145250 3500 m
B Termik atkilr)
Santrali 1
Isletme b Eklem Malzemesi 14 set
Midiirligii
3500 m
TOPLAM 14 Set
IV- TEKNIK OZELLIKLER:
( 1- Celik Kortlu Bantlar; EUAS’in bu Teknik Sartnamede dngérdiigii zel kosullar ile TS EN ISO

15236 Standard: ve bu standardin refere ettigi diger standartlara uygun olarak imal edilecektir.
Igili Standartlarin en son baskilari gegerli olacaktir.

EUAS bant imalatlarinmn her asamasinda gerekli gorduigii kontrolleri yapmakta serbesttir.

2- Istekliler ekteki soru formunda (Ek-1) belirtilen tiim teknik degerleri eksiksiz olarak dolduracak
ve teklifleri ekinde vereceklerdir. Teklif edilen teknik degerler incelenerek bantlarin
uygunluguna karar verilecektir

3- Ihtiyag sahibi Isletme Miidiirligii eklem malzemelerinin kullanacag: (Eklem malzemeleri miatls
malzemeler oldugundan) tarihi ve &zelliklerini 15 takvim giinii 6nceden Yiklenici firmaya

“bildirecektir. Yiiklenici, bu eklem malzemelerini Isletme Mudiirliigtintin istedigi tarihte ve




ozellikleri ve boyutlar: paketlendigi ambalajin iizerine etiketlenecektir. Eklem malzemeleri alt ve
list kaplama kauguklarinin gelik halata gelecek yiizeyleri 1saretlenecektir. Eklem malzemeleri
rulo yapilmadan yekpare ve diizgiin olarak ambalajlanacaktir.

§- Teknik Sartnamenin Istenilen Bantlarin Cins ve Miktar: baglikli I1I. Maddesinde ki tabloda yer
alan her makara bant, tamamen yekpare olacaktir. Ek veya yama bulunan bantlar kabul
edilmeyecektir. Bantlar belirtilen uzunluklardan kisa olmayacaktir. Makaralarda fazla teslim
edilen bant miktarlar: i¢in Yikleniciye herhangi bir 6deme yapilmayacaktir.

6- Bant ylizeyleri temiz ve diizgiin olacaktir. Bant yiizeylerinde catlak, katmer, ¢ukurluk, yara, hava
kabarcig1, yana kayma vb. kusurlar bulunmayacaktir. Firma sahasinda veya Isletme sahasinda
tespit edilen bu tiir hatali bantlar ret edilecektir.

7- Yiklenici, III. maddenin (tabloda) 1. kaleminde belirtilen enine atkili bantlarm boyuna ¢6zgii
degerleri TS EN 15236 -2 standardindaki tablo 2 (A1 tip bantlar), enine atki degerleri ise TS
EN 15236 -2 standardindaki tablo 5’de (B2 tip bantlar) belirtilen degerlere uygun imal
edecektir.

8- Yiiklenici ¢elik kortlu bantlari TS EN ISO 15236 standardina uygun, vulkanize olarak
markalayacaktir. Bantlarin tizerinde;

-Firmanin kisa isareti veya tescilli markasi,
-Bandin gelik kortlu oldugunu gésteren isaret,
-Bandin boyuna ¢ekme dayanima,

-Bandin tipi,

-Imalat yilinin son iki rakamu,

-Ilgili standardin isaret ve numarasi, bulunacaktir.

9- Sartnamede belirtilmeyen hususlarda; TSE, EN, ISO Standard: veya bu Standartlara esdeger
diger Standartlarin en son baskilar1 gecerli olacaktir.

10- Istekliler, teklif ettikleri celik kortlu bantlarm tiretilecegi fabrikanin adi ile acik adresini ve
teklif ettikleri bantlarla ilgili katalog veya teknik dokiimanlari teklif ekinde vereceklerdir.
Istenen bu fabrika ad1 ve adresi ile katalog veya teknik dokiimanlar bilgi edinmek amaci ile
istenilmekte olup yeterlilik kriteri olarak degerlendirilmeyecektir.

V- MUAYENE VE TESTLER :

1- Imalati tamamlanan celik kortlu bantlarin test ve kontrolleri i¢in, yurt i¢i firmalar1 imalat
programina gore en az 15 takvim giinii 6nceden, yurt digt firmalari ise imalat programina gore
en az 45 takvim giinii 6nceden test ve kontrollerin yapilacag: tarihi Malzeme Yonetimi Dairesi

_Bagkanliina bildirerek eleman talep edeceklerdir.

test ve kontrolleri, TSE (Tiirk Standartlari Enstitiisti), TUV, LLYOD veya benzeri
s1 bagimsiz, akrediteli test kuruluslari tarafindan TS EN 15236 standardi ve bu
refere ettifi diger standartlara gére yapilacak ve EN 10204/ 3.2 test raporu




diizenlenecektir.

3- EU.AS, TSE (Turk Standartlar Enstitiisii), TUV, LLYOD veya benzeri test kuruluglarn
tarafindan yapilacak olan test ve kontrollere gozlemci olarak nezaret etmek lizere elemanlarini
testlerin yapilacag: yere gorevli olarak gonderecektir. EUAS’1n gorevlendirdigi elemanlarimn yol,
iage, konaklama... vb. masraflar EUAS’a ait olacaktir. Yapilan testlerin tiim masraflari ise firma
tarafindan karsilanacaktir.

4- Bantlarin test ve kontrolleri igin; Slgiisel ve gozle muayeneden sonra asagida belirtilen tabloya
gore makaralardan asil ve sahit test numuneleri alinacaktir,

Bant boyu Numune hazirlanacak parca sayisi (Adet)
500 metreye kadar 1
501 m. den 1.000 metreye kadar 2
1.001 m. den 2.000 metreye kadar 3
2.001 m. den 3.500 metreye kadar 4
3.501 m. den 5.000 metreye kadar 5
5.001 m. den 7.000 metreye kadar 6

3- Sahit numuneler, yapilacak olan test ve kontroller i¢in EUAS tarafindan gorevlendirilmis olan
clemanlar tarafindan almacak ve idarece (Ihtiyag sahibi [sletme Midiirliigiince) muhafaza
edilecektir.

6- Imalat sonrasi yapilacak test ve kontrollerde TS EN 15236 standard: ve bu standardin refere
ettigi standartlarda belirtilen testler ( EK-2) yapilacaktir. Ilgili Standartlarin en son baskilari
gegerli olacaktir.

7- Yiiklenici, Uluslararas: bagimsiz, akrediteli test kuruluslari tarafindan diizenlenen test
raporlarinin orijinallerini EUAS’in onayina sunacaktir. Test raporunda bantlarin ylizey kalitesi
de belirtilecektir.

8- Bantlardan alinan test numunelerinin test sonuglarinm sartnamede belirtilen degerlere uygun
olmasi durumunda o parti bantlar kabul edilecek olup en ge¢ 7 takvim glinii i¢inde EUAS
tarafindan firmaya sevk talimati verilecektir. Sevk emrinin verilmesi, belgelerin EUAS’ a
ulagtig1 tarihten itibaren 7 takvim glnlinii  gectigi takdirde gecen siire teslim siiresine
eklenecektir.

9- Yapilan testlerde elde edilen sonuglarin herhangi birisinin sartnameye uymamasi halinde,
uygun bulunmayan test igin sahit numuneler, ticretleri firmaya ait olmak {izere yeniden test
ettirilecektir. Firmanmn talebi halinde sahit numuneler; bant testleri yapabilen bagimsiz akredite

bir test kurulusuna test ettirilecektir.




bir siire igerisinde Teknik Sartnameye uygun olarak bantlar yeniden imal edecek ve testler i¢in
EUAS’a (Malzeme Yonetimi Dairesi Bagkanlifina) yazili miiracaat edecektir. Teknik Sartnamede
belirtilen testler, bedeli yiikleniciye ait olmak izere yeniden yapilacaktir. Yeni bantlarmn kabuliine
kadar reddedilen bantlar Yiiklenici tarafindan muhafaza edilecektir. Yeniden yapilan testlere ait test
sonuglart ve Bant 6lgiilerinin Teknik Sartname, TS EN 15236 Standard: ile bu standardin refere
ettifi diger standartlarda belirtilen 6l¢ii ve toleranslarin diginda olmast durumunda bantlar ret

edilequ sozlesme fesih edilecektir.
VI- GIZLILIK

EUAS kurumsal agim kullanan ve/veya kurumsal bilgi kaynaklarrmiza erisen Istekli/Yiiklenici,
temin ettikleri kurumsal bilgileri hicbir sekilde tigiincii taraflarla paylasmayacaklardir. Aksi halde
olugabilecek zafiyetlere kars: tiim sorumluluk istekli/yiikleniciye aittir. Istekli/Yiiklenici Sirketimizin
bilgi giivenligi kapsaminda tanimlanan politika ve prosediirlere uymakla yiikiimliidiir.

Bu kapsamda idare ile yiiklenici arasinda gizlilik s6zlesmesi imzalanacaktir.

VII - GARANTI:

1- Bantlar; imalat ve is¢ilik hatalarina karst Gegici Kabul tarihinden itibaren 36 ay, isletmeye
alindiktan sonra 24 ay ( hangisi erken tamamlanirsa o siire gegerli olacaktir.) eklem malzemeleri
ise tesellim tarihinden itibaren 6 ay garantili olacaktir.

2- EUAS garanti siiresi i¢inde bantlarda (sartnameye aykirilik, imalat hatalarindan kaynaklanan
nedenlerle yirtilma, katlarda agilma, asinma, vb) veya eklem malzemelerinin bir hatasim tespit
eder ise durumu yiikleniciye bildirecektir. Yiiklenici bildirim tarihinden itibaren en gec 15 glin
i¢inde Isletme Midiirliigiine bagvurarak EUAS yetkilileriyle sartnameye aykirilik tespit edilen
bantlar tizerinde birlikte inceleme yapacaklardir. Yapilan inceleme sonucunda, EUAS ve
yiklenici firma elemanlari birlikte rapor hazirlayacaklardir.

Bu raporda sartnameye aykirilik veya hatanin yiikleniciden kaynaklandig: saptanmigsa, yiiklenici

{ bahse konu raporu imzalamasa dahi rapor dogrultusunda hatali bandi/bantlari tamir edecek yada
yeniden imal edecektir. Raporda, bantlarin tamirine karar verilmesi halinde, Yiiklenici firma
EUAS 1 talebini en gee 20 takvim giinii igerisinde yerine getirecektir. Raporda, hatali bantlarin
yeniden imal edilmesine karar verilmesi halinde ise Isletmenin stok durumu ile imal edilecek
olan bant miktar1 g6z niine aliarak, yeniden imalat i¢in en uygun siire belirlenecektir. Yeniden
imal edilen bantlar sartname hiikiimlerine gore test, muayene ve kontrollerden gecirilecek olup
ihtiyag sahibi Isletme Midiirliigiine teslim edilecektir. Ancak Isletme Miidiirliigiintin gerek
gormesi halinde sorunlu bant, yeni bant gelene kadar Isletme Miidiirliigiince kullanilabilecek ve
yiklenici bu kullanimdan dolay: herhangi bir iicret talep edemeyecek olup kullanilmasinda
zorunluluk yoksa kullanim yerinden alinarak Isletmede muhafaza edilecektir.

3= Garanti kapsaminda bantlarin onarimi veya yenileriyle degistirilmesi ile ilgili tiim masraflar

“.‘%fm,eniciye ait olmak iizere, Isletme teslimi kosulu yerine getirilecektir.




EKLER:
Ek-1: Celik Kortlu Bant Ozellik Soru Formu (1 sayfa)
Ek-2: Celik Kortlu Bant Final Test Formu (1 sayfa)

Ramazan ATAK
Makine Minhendist
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DiGER HUSUSLAR

I- KAPSAM:

EUAS/ Afsin Elbistan B Termik Santrali [sletme Miidiirliigiiniin ihtiyact olan ¢elik kortlu
bantlarin temini isi i¢in Teklif Ekinde Verilecek Belgeler, Fiyat, Ambalaj, Teslim Yeri ve Siiresi,
Kabul Islemleri, Odeme ile Ceza maddelerini kapsar.

II- TEKLiF EKINDE VERILECEK BELGELER:

Istekliler, teklif vermeden once Isletme Midiirligiine giderek ihale konusu ¢elik kortlu
bantlar hakkinda bilgi alabileceklerdir. Teklifi hazirlamak ve taahhiide girmek icin gerekli
olabilecek tiim bilgileri temin etmek isteklinin sorumlulugundadir.

Istekliler asagida 1. ve 2. Maddede istenilen belgeleri tam ve eksiksiz olarak teklif ekinde
vereceklerdir. S6z konusu belgeleri teklif ekinde vermeyen isteklilerin teklifleri degerlendirmeye

alinmayacaktir.

1- Istekliler asagida a, b ve ¢ bentlerinde belirtilen belgelerden en az birini tam ve eksiksiz olarak
teklif ekinde vereceklerdir.
a ) Teklif edilen bedelin %30 undan az olmamak tizere ihale konusu is veya benzer islere ait tek
sozlesmeye iliskin Is Deneyim Belgesi,
b ) Teknolojik iiriin deneyim belgesi,
¢ ) Celik kortlu bant iginin 6zel imalat siireci gerektirmesi nedeniyle celik kortlu bant imalati
isine iligkin tiretim kapasite raporu, (Uretim kapasite miktar1 Teknik sartnamenin bantlarin cinsi
ve miktar1 boliimiinde belirtilen tablo-1 deki toplam gelik kortlu bant miktarinimn en az %30’u (en
az 1245 metre/y1l gelik kortlu bant) kadar olacaktir.

Benzer isler:
- Her tiirlii gelik kortlu bantlarin imalatim veya satisini yapmus olmak,

Yukarida belirtilen islerden herhangi birini yapmus olmak benzer is olarak kabul edilecektir.

2- Teknik sartname ekinde verilen bant 6zellik soru formu (Ek-1) teklif edilen ¢elik kortlu bant
i¢in eksiksiz olarak doldurulacaktir.

Thale konusu bantlara teklif verecek istekliler yukarida 1. (a,b,c bentlerinden birini) ve 2. maddede
belirtilen belgeyi tam ve eksiksiz olarak teklif ekinde vereceklerdir.

HI- FIYAT:

Istekliler teklif ettikleri celik kortlu bant (her bir makara i¢in verilecek eklem malzemeleri
dahil) icin Isletme Miidiirliigii teslimi olarak birim ve toplam fiyat vereceklerdir. Degerlendirme
toplam fiyat {izerinden yapilacaktir.

Istekliler, yabanci para cinsinden de teklif verebileceklerdir.

Bu is kapsaminda alt yiiklenici ¢alistirilmayacaktir.

N




IV- AMBALAJ:

1- Her makara bandin teknik 6zellikleri (tip, genislik, uzunluk, agirlik, idarenin adi vs.) sac levhaya
markalanarak, makaranin tizerine tespit edilecektir. Bu levha hava sartlarinda silinmeyecek,
okunabilir ve nakliye esnasinda zayi olmayacak sekilde makaraya monte edilecektir.

2- Yiiklenici, makaralarin gobeklerini metal malzemeden ve 210x210 mm? olacak sekilde
yapacaktir. Makaralarin yan duvarlart ise mukavemetli bir tahtadan yapilacak olup makara kenarlar
bant kayisimm yere degmesini dnleyecek ¢apta, bant sarim ¢apindan en az 100 mm. biiyik ve
makaralarin gébekleri ¢elik konstriiksiyonla takviye edilmis olacaktr.

3- Bantlar sarim sonunda kesinlikle ¢ivi ile tutturulmayacak olup, gelik veya plastik seritle
baglanacaktir.

4- Makaralar en az iki kat kalin naylon ile nem, glines vb. durumlardan etkilenmeyecek sekilde
sarilarak teslim edilecektir.

V- TESLIM YERI VE SURESI:
Teslim Yeri: EUAS/ Afsin Elbistan B Termik Santral [sletme Miudiirliigiidiir.

Teslim Siiresi: : Isin toplam siiresi sdzlesmenin imzalanmasima miiteakiben 170 (yiiz yetmis)
takvim giintidiir. Bantlar partiler halinde teslim edilebilecektir.

VI- KABUL iISLEMLERI:

1-Gegici Kabul: Bantlarin Isletme Midurligiine ulagmasina miiteakip, Isletme Midiirliigiince
olusturulacak kabul komisyonu tarafindan yerinde yapilacaktir. Kabul komisyonunca diizenlenen ve
Isletme Miidiirliigii tarafindan onaylanan Gegcici Kabul Protokoliiniin onay tarihi garanti siiresinin
baslangig tarihi olacaktir. '

2-Kesin Kabul: Garanti siiresi sonunda Isletme Muidiirliigiince olusturulacak kabul komisyonu
tarafindan diizenlenecek kesin kabul protokoliiniin Ilgili Isletme Miidiirliigii tarafindan onaylanmas:
ile kesin kabul yapilmis olacaktir.

VII- ODEME:

Isletme Miidiirliigiine teslim edilen bantlar icin diizenlenecek Gegici Kabul tutanaginin
onaylanmasina miiteakip kabulii yapilan bantlarin sozlesme bedeli 5denecektir.

VIII - CEZA:

Thale konusu celik kortlu bantlarin s6zlesmede belirtilen 170 (yiiz yetmis) takvim glinti
icerisinde teslim edilememesi durumunda; gecikilen her takvim glinii i¢in teslim edilemeyen kisma
ait bedelin %0,1’i (binde biri) oraminda gecikme cezasi kesilecektir.

Ramazan ATAK Hasag| MITMAZ
\Tesis Bakim Miihendisi Dis Tesis Bakim Basmiihendisi




BANT OZELLIK SORU FORMU

EK-1
AFSIN-ELBISTAN B TERMIK SANTRAL! iSLETME MUDURLUGU
ST1000x1600x12/6 H; 3.500m. Sartname
Bant tipi |14 Makara (14x250 m.) B2 Enine Atkili STANDARD Birimi degeri Teklif
Genislik (B) 1SO 15236-1 mm. 1600+12
Toplam Kalinhk (S1) 1SO 15236-1 mm.
Boyutlar  |Ust kaplama kalinhidi (S2) 1SO 15236-1 mm. 12
Alt kaplama kalinligi (S3) 1SO 15236-1 mm. 6
Kenar kaugugu genisligi (k) ISO 15236-1 mm. | min.15 max 40
Kord (Halat) ¢capi (d) ISO 15236-2 mm. max.4,2
Kord araligi (t) ISO 15236-2 mm. 12
Halat Kord sayisi (n) 1SO 15236-2 adet 130
(Kord) Kord yapist__ — :
Kord mukavemeti(halat kopma yuki) ISO 15236-2 kN min.12,9
Kordlarin kaplama malzemesi 1SO 15236-2
Kord sapma toleransi ISO 15236-1 mm. +1,5
Tip 1SO 15236-1
Cekme mukavemeti ISO 15236-1 | kglem® min.245
Kaplama JUzama ISO 15236-1 % min.450
Kaugugu [Yirtiima direnci kg/cm
Yaslandirma sonrasi gekme (7giinx70° C) 1SO 15236-1 kg/cm® min.185
Yaglandirma sonrasi uzama (7ginx70° C) I1SO 15236-1 % min.340
Halat siyniima direnci 1ISO 15236-1 kg/cm min.80
Yaslandirma sonrasi siyrilma (150'x145° C) | 1S0 15236-1 kg/cm min.70
B Kaplama / karkas ayirma mukavemeti ISO 15236-1 kg/cm min.12
ant =
Asinma 1SO 15236-1 mm max.120
Sertlik ISO 15236-1 | Shore A
Oluklasma 1SO 15236-1 F/L min. 0,18
EKlem Ekleme verimi 1SO 15236-4 %
Malzemesi Ekleme boyu ISO 15236-4 mm.
Kademe sayisi ISO 15236-4
Atki malzemesi Celik/tekstil
Atki yapisi
Ara kat kaugugu |Tekstil Atki icin (S4) ISO 15236-1 mm S421
katinhgi Celik Atk icin (S5) ISO 15236-1 mm. 0<85<1
Cap =min 1
Enine Atki |ST S/- gelik atki icin atki capi mm. max.1.5
ve atki aralig (t) 1SO 15236-2 mm. |[t=55
. . Cap = min1,5
ST T/T tekstil atki igin atki capi mm. max.2
ve atki araligi (t) ISO 15236-2 mm. |t=6,6




TEST FORMU

Siparisi veren  EUAS ELEKTRIK URETIM A.S.

Dosya No
Parti No
Bandn tipi
Makara No
EK: 2
Bandin tipi ve 6zellikleri : Sartname
ST 1000x1600x12/6 mm H kalite B2 Enine atkil STANDARD | Birimi degeri |Test degeri
Uzunluk ISO 15236-1 m.
Geniglik (B) ISO 15236-1 mm,
Toplam kalinlik (S1) ISO 15236-1 mm.
Boyutlar = o
Ust kaplama kalinhigi (S2) ISO 15236-1 mm.
{ Alt kaplama kalinhg (S3) , ISO 15236-1 mm.
Kenar kaugugu genisligi (bk) 1SO 15236-1 mm.
Kord (Halat) capi (d) 1SO 15236-2 mm.
Kord arali§ () ISO 15238-2 mm.
Halat Kord sayisi (n) ISC 15236-2
{Kord) Kord yapisi
Kord mukavemeti(halat kopma yiikii) ISO 15236-2 kg.
Kordlarin kaplama malzemesi
Asinma 1SO 15236-1 mm®
Sertlik Shore A
Bant Halat siyriima direnci IS0 15236-1 kg/cm
Yaslandirma sonrasi styrilma (150x145° C)| IS015236-1 kg/cm
Kaplama / karkas ayirma mukavemeti ISO 15236-1 kg/cm
Olukiasma 1SO 15236-1 F/L
. . Atki Capi mm.
Emne;{eﬁ_"c_l | Atk Atk Arahgi (©) EN ISO 15236-2 mm.
Ara kat kaugugu kalinligi (S4) EN ISO 15236-1 mm.
/ ; : Atki Capi mm.
(' Enlnes_%‘esl;lf Atk Atki Arahd (1) EN ISO 15236-2 mm.
Ara kat kaugugu kalinhigi (S5) EN ISO 15236-1 mm.

Bantin yiizey kontrolii: Bant yuzeyleri temiz ve diizgiin olacaktir. Bant yuzeylerinde ¢atlak,
katmer, gukur, yara, bere, hava kabarcigi v.b. kusurlar bulunmayacaktir.

EUAS KOMISYONU: FIRMA:




