TEKNIK SARTNAME
I-KONU:

EUAS Afsin-Elbistan B Termik Santrali Isletme Midiirliigii’niin ihtiyact olan asagida
miktarlar1 ve 6zellikleri verilen malzemelerin santralimiz teslimi satin alinmasi isidir.

II-KAPSAM:

Bu Teknik Sartnameye goére temin edilecek malzemelerin cinsi, miktar, tekliflerin
degerlendirilmesi, muayene ve teselliim, garanti ve gizlilik sartlarim kapsar.

II-iSiN CiNSi VE MiKTARI:

e Tezgdhlarimiz tiniversal distan su vermelidir. Istekliler teklif verirken bu durumu

dikkate alarak teklif verecektir.

1. GRUP: Dis Tornalama Kater ve Yedekleri

S;I})A MALZEMENIN TANIMI SIPARIS
1 | MTJINL 2525 M 16 KATER TAKIMI 3
2 | MTJNR 3225 P 16 KATER TAKIMI 4
'3 | MTJNL 3225 P 16 KATER TAKIMI 2
4 MTJNR/L 2525 M VE 32 25 P 16 YEDEK 4
PARCA SETIi (ALTLIK HARIC)

5 | MTJNR/L2525M VE 3225P 16 ALTLIK 40

P TNMG 16 04 08 GENEL CELIKLER ICIN 150
ORTA TALAS UCU

. TNMG 16 04 04 GENEL CELIKLER ICIN 30
INCE TALAS UCU

g TNMG 16 04 08 PASLANMAZLAR iCIN ORTA 60
TALAS UCU

9 TNMG 16 04 04 PASLANMAZLAR ICIN INCE 30
TALAS UCU

10 TNMG 16 04 08 CNC PLAZMADA KESILEN 20
CELIKLER iCIN ORTA TALAS UCU

11 | DCLNL 2525M 12 KATER TAKIMI 3

12 | DCLNR 3225P 12 KATER TAKIMI 4

13 | DCLNL 3225P 12 KATER TAKIMI ‘ 2

14 | DCLNR/L 2525 M VE P 12 YEDEK PARCA 4
SETI (ALTLIK HARIC)

15 | DCLNR/L 2525 M VE P 12 ALTLIK 40
CNMG 12 04 08 GENEL CELIKLER ICIN
ORTA TALAS UCU 150
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CNMG 12 04 04 GENEL CELIKLER iCIN INCE

17 | TALAS UCU

80

CNMG 12 04 08 PASLANMAZLAR ICIN ORTA

18 | TALAS UCU

80

CNMG 12 04 04 PASLANMAZLAR ICIN INCE

19 | TALAS UCU

60

50 | CNMG 12 04 08 CNC PLAZMADA KESILEN
CELIKLER ICIN ORTA TALAS UCU

20

21 | DCLNR 4040 S 25 KATER TAKIMI

22 | DCLNL 4040 S 25 KATER TAKIMI

53 | DCLNR/L 4040 S 25 YEDEK PARCA SETI
(ALTLIK HARIC)

24 | DCLNR/L 4040 S 25 ALTLIK

20

CNMG 25 09 24 GENEL CELIKLER ICIN
25 | KABA TALAS UCU

50

Dis tornalama kater ve yedeklerinin tamami aym marka olacaktir.

2. GRUP: Delik isleme Torna Kater ve Yedekleri

1 A16R SCLCR 09 KATER TAKIMI

2 A16R SCLCR 09 VIDASI

CCMT 09 T3 08 GENEL CELIKLER ICIN ‘
ORTA TALAS UCU

100

| CCMT 09 T3 04 GENEL CELIKLER ICIN INCE
TALAS UCU

50

A32T SCLCR 12 KATER TAKIMI

A32T SCLCR 12 ALTLIK

30

A32T SCLCR 12 ALTLIK VIDASI

4

5

6 A32T SCLCR 12 VIDA
7

8

9

A40T SCLCR 12 KATER TAKIMI

Jomk.

10 A40T SCLCR 12 VIDA

11 A40T SCLCR 12 ALTLIK

10

12 A40T SCLCR 12 ALTLIK ViDASI

CCMT 12 04 08 GENEL CELIKLER ICiN ORTA
TALAS UCU

100

CCMT 12 04 04 GENEL CELIKLER ICIN INCE

14 TALAS UCU

50

CCMT 12 04 08 PASLANMAZLAR ICIN ORTA

15 T rALAS UCU

30

CCMT 12 04 04 PASLANMAZLAR ICIN INCE

16 rALAS UCU

30

17 CCMT 12 04 08 CNC PLAZMADA KESILEN
CELIKLER ICIN ORTA TALAS UCU

20

18 A50U DTFNR 22 KATER TAKIMI

(/J/v
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" 19 | AS0UDTFNR 22 YEDEK PARCA SETI e
_ |(ALTLIKHARIQ) v
20 | AS0UDTFNR 22 ALTLIK s e
21 | TNMG 22 04 08 ORTA TALAS UCU . e
22 |TNMG220404 INCETALASUCU | 20

Delik isleme kater ve yedeklerinin tamami ayni marka olacaktir.

3. GRUP: Parmak Frezeler

;‘: a UROUN ADI MIKTAR

1 Parmak freze karbiirlii 6 mm 3

2 Parmak freze karbiirlii 8§ mm 10

3 Parmak freze karbiirlii 12 mm 5

( 4 | Parmak freze karbiirlti 14 mm 5
5 Parmak freze karbiirlii 16 mm 5

6 Parmak freze karbiirlit 18 mm 5

7 Parmak freze HSS 5 mm 5

8 Parmak freze HSS 9 mm 3

9 Parmak freze HSS 11 mm 3

10 Parmak freze HSS 13 mm 3

11 Parmak freze HSS 15 mm 3

12 Parmak freze HSS 17 mm 2

13 | Parmak freze HSS 19 mm 2

14 Parmak freze HSS 20 mm 5

15 Parmak freze HSS 25 mm 3

16 Parmak freze HSS 28 mm 5

17 Parmak freze HSS 30 mm 3

18 Parmak freze HSS 32 mm 3

(

Bu gruptaki iiriinlerin tamam aymi marka olacaktir.

4. GRUP: Mors Kovanh Matkap Uclar1 (DIN 345)

SIRA L MIKTAR
NO URUN ADI (ADET)
1 21 mm sag 5
2 22 mm sag 5
3 23 mm sag 5
4 24 mm sag 5
5 25 mm sag 5
6 26 mm sag 5
7 27 mm sag 5
8 28 mm sag 5
9 30 mm sag 5
10 31 mm sag 5
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11 32 mm sag 5
12 34 mm sag 5
13 35 mm sag 5
14 36 mm sag 5
15 37 mm sag 5
16 38 mm sag 5
17 39 mm sag 5
18 40 mm sag 5
19 43 mm sag 3
20 46 mm sag 3
21 48 mm sag 2
22 50 mm sag 3

Bu gruptaki iiriinlerin tamami aym marka olacaktir.

5. GRUP: Silindirik Saph Normal Matkap Uclar1 (DIN 338)

SIRA R, . . MIKTAR

NO URUN OZELLIKLERI (ADET)
1 5 mm sag 8

2 6 mm sag 10
3 7 mm sag 10
4 8 mm sag 8

5 8,5 mm sag 10
6 9 mm sag 10
7 9,5 mm sag 10
8 10 mm sag 8

9 10,5 mm sag 10
10 11 mm sag 10
11 11,5 mm sag 10
12 12 mm sag 10
13 12,5 mm sag 10
14 13 mm sag 10
15 13,5 mm sag 10
16 14 mm sag 8

17 14,5 mm sag 10
18 15 mm sag 10
19 15,5 mm sag 10
20 16 mm sag 10
21 16,5 mm sag 10
22 17 mm sag 10
23 17,5 mm sag 10
24 18 mm sag 10
25 18,5 mm sag 10
26 19 mm sag 10
27 19,5 mm sag 10
28 20 mm sag 10

Bu gruptaki iiriinlerin tamam ayn1 marka/model olacaktr.
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IV-TEKLIiFLERIN DEGERLENDIRILMESI:

1. gruba gecerli teklif veren lstekhlerden ekonomlk olarak en uygun teklifi veren lstekllden
baslanarak sirasi ile 1, 5, 6, 7, 8 9 ve 10. kalemlerin her birinden 1 er adet numune
istenecektir. Numuneler asagida belirtilen sartlarda isletme Miidiirliiziimiiz atélyelerinde
deneme islemlerine tabi tutulacaktir. Deneme calismas) basarisiz olan isteklilerin teklifleri
kabul edilmeyecektir. Deneme _islemlerinin _ne zaman yapilacagi tarih _isteklilere
bildirilecektir.

> Dis tornalama genel ve paslanmaz celik orta talas uclar ile yarigapta 3 mm talas
ahinarak deneme islemi yapilacaktir.

» Dis tornalama genel ve paslanmaz ¢elik ince talas uclar ile yaricapta 0,5 mm
talas ahinarak deneme islemi yapilacaktir.

» CNC plazmada kesilen yerlerde kullanilacak orta talas uclari ile 2,5 mm talas
alinarak deneme islemi yapilacaktir.

2. gruba gecerli teklif veren 1steklllerden ekonomik olarak en uygun tekllfi veren istekliden
baslanarak sirasi ile 1, 3 ve 4. kalemlerin her birinden 1 er adet numune istenecektir.
Numuneler asafida belirtilen sartlarda isletme Miidiirliigiimiiz_atélyelerinde deneme
islemlerine tabi tutulacaktir. Deneme calismasi basarisiz olan isteklilerin teklifleri kabul
edilmeyecektir. Deneme islemlerinin ne zaman yapilacad tarih isteklilere bildirilecektir.

> Delik isleme orta talas uclar ile yaricapta 1,5 mm, ince talas uclar1 0,5 mm talas
alinarak deneme islemi yapilacaktir.

S. gruba gecerli teklif veren isteklilerden ekonomik olarak en uygun teklifi veren istekliden
baslanarak sirasi her bir marka icin 2 adet numune verecektir. Numuneler asagida belirtilen
sartlarda isletme Miidiirliigiimiiz atolyelerinde deneme islemlerine tabi tutulacaktir.
Deneme cahsmasi basarisiz_olan _isteklilerin _teklifleri kabul edilmeyecektir. Deneme
islemlerinin ne zaman vapilacag tarih Isteklilere bildirilecektir.

» Numune matkap uclar1 8 veya 10 mm kahnhgmndaki paslanmaz plakaya 40 adet, 8
veya 10 mm et kalinhgmmdaki hardoex plakaya 20 adet delik delinerek denenecektir.

V-MUAYENE VE TESELLUM:

Sozlesme hiikiimlerine uygun olarak tamami teslim edilen grup/gruplardaki tiriinlerin kabulii
yapilacaktir.

VI-GARANTI:

Uriinler; teslim tarihinden itibaren 12 ay garantili olacaktir.
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VIL GIZLIiLIK

EUAS kurumsal agmi kullanan ve/veya kurumsal bilgi kaynaklarimiza erisen
Istekli/Yiiklenici, temin ettikleri kurumsal bilgileri hicbir sekilde iiclincii taraflarla
paylasmayacaklardir. Aksi halde olusabilecek zafiyetlere karst tiim  sorumluluk
istekli/yiikleniciye aittir. Istekli/Yiklenici Sirketimizin bilgi giivenligi kapsaminda tanimlanan
politika ve prosediirlere uymakla yiikiimliidiir.

Bu kapsamda idare ile yiiklenici arasinda gizlilik s6zlesmesi imzalanacaktir.

Bu alimda yer alan tirlinler 6zel imalat degildir.
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DIGER HUSUSLAR

1. KAPSAM

EUAS/Afsin-Elbistan B Termik Santrali Isletme Miidiirliigii*niin ihtiyact olan tezgah yedekleri icin
fiyat, teslim yeri ve stiresi, ambalaj ve nakliye, kabul iglemleri, 5deme ve ceza maddelerini kapsar.
II. FIYAT
Istekliler teklif verdikleri her kalem igin Isletme Mudiirliitimiiz teslimi olarak birim fiyat TL, €, $ olarak

teklif vereceklerdir. Degerlendirme grup bazinda grup toplam fiyatina gore yapilacakiir.

III. TESLIM YERI VE SURESI:
1. Teslim yeri; Isletme Miidiirliigiimiiz ambaridir.

2. Teslim stiresi; 150 takvim giintidiir.

IV. AMBALAJ ve NAKLIYE:
1. Uriinler nakliye sirasinda hasar gérmeyecek ve gevresel kosullarindan etkilenmeyecek sekilde
ambalaj yapilacaktir.
2. Uriinler mesai saatleri igerisinde Isletme Midiirliigtimiize getirilecektir.

3. Nakliye ticretleri yiikleniciye aittir.

V. KABUL ISLEMLERI:

Teknik Sartnameye uygun olarak teslim edilen tiriinlerin grup bazinda kabulii yapilacaktir.
Teknik Sartnameye uygun olmayan grup/gruplarin kabulii yapilmayacaktir.

VI. ODEME

Isletme Mudiirligiine teslim edilen ve kabul islemleri yapilan grubun/gruplarin ddemesi Isletme
Miduirlugii 6deme planina gore yapilacaktir.

VIIL. CEZA

Uriinlerin teslim siiresi iginde teslim edilmemesi halinde gecikilen her bir giin i¢in teslim
edilemeyen grup/gruplara ait toplam s6zlesme bedelinin %0,1 ( binde bir)’i oraninda gecikme cezast
uygulanacaktir.
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