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TEKNIiK SARTNAME

I-KONU:

EUAS Afsin-Elbistan B Termik Santrali Isletme Midiirliigii’niin ihtiyact olan, asagida

miktarlart ve ozellikleri verilen kiiresel grafitli dokme demir malzemelerinin Isletme

Miidiirliigtimiiz teslimi satin alinmast igidir.

H-KAPSAM:

Bu Teknik Sartnameye gore temin edilecek malzemelerin cinsi, miktar1 ve teknik 6zellikleri,

muayene ve teselliim, garanti ve gizlilik sartlarini kapsar.

II-MALZEMENIN CiNSi, MiKTARI VE TEKNIiK OZELLIKLERI:

Sira Malzemenin Malzeme iizerinde
Malzemenih Adi Miktar1 | Resim No
No Kalitesi bulunacak bilgiler
. . Firma Adi veya
SAVURMA ZIRHI DESTEKLERI- | EN GJS 800-2 o
1 - 900 | DB-0065 | amblemi, SAG ve
(SAG) .
(GGG8O) Sarj Numarasi
) Firma Ad1 veya
SAVURMA ZIRHI DESTEKLERI- | EN GJS 800-2
2 900 | DB-0064 | amblemi, SOL ve
(SOL) .
(GGG8O) Sarj Numarasi
| EN GIS 600-3 Firma Adi veya
3 | ACILI KOSE ZIRHI 1400 | DB-0063 | amblemi, Sarj
(GGGOO) Numarasi

e

1. Kiiresel grafitli dékme demir malzemeler DIN EN 1563/TR EN 1563 e ‘uygun olarak

iiretilecektir.

olup dokiimle birlikte soguk damga seklinde ve okunakh olacaktir.

sunmus oldugu Kkapasite raporundaki

olmayacaktir.

indiiksiyon ocag

Yiiklenici, her bir sarja sarj numarasi verecektir. Sarj numarasi sonradan verilmeyecek

Sarjdaki iiriin miktar1 100 adeti gecmeyecektir. Sarjlardaki iiriin miktar yiiklenicinin

kapasitesinden fazla




4. Teknik sartname ekinde verilen teknik resimler bilgilendirme amacli verilmistir. Istekliler,
santrale gelerek her tiirlii incelemeyi yapip 6l¢ii boyutlarin alabilir. Verilen teknik resimlerde
bir hata olmasi halinde Isletme Miidiirliigii sorumlu degildir.

5. Kiresel grafitli dokme demir malzemeleri, DGS 180 tip komiir degirmenlerde
kullanilacaktir. Degirmenler saatte 180 ton dusik kalorili linyit komdiriini Ogiitiip
savurmakta ve stirekli calismaktadir. Teklif edilen malzemeler bu degirmenlerde kirilmadan,
¢atlamadan sorunsuz bir sekilde ¢alisacaktir.

6. imalat sirasinda kiiresel grafitli dokme demir malzemelerde bombe, egiklik, doniiklik,
catlak, bosluk vb. hatalar olmamast i¢in yiiklenici gerekli tedbirleri alacaktir. Bu vb. hatalart
olan {iriinlerin kabulii yapilmayacaktir.

7. Ahm konusu kiiresel grafitli dokme demir malzemelerin mekanik ozellikleri asagidaki gibi
olacaktir.

EN GJS 600-3:
Cekme Dayanimi (min): 550 Mpa
Akma dayanimi (min) : 340 Mpa

Uzama (min %) : 2

EN GJS 800-2:
Cekme Dayanimi (min): 750 Mpa
Akma dayanimi (min) : 440 Mpa

Uzama (min %) 1

8. Savurma zirhi desteklerinin ultrasonik muayenesinde her tiirlii hata siddet seviyesi 3 olacaktir.

9. Kiiresel grafitli dskme demir malzemeler dokiim sonrasinda kumlanacak ve yiuizeylerindeki
capaklar vs. taslanacaktir. Kiiresel grafitli dskme demir malzemelerde deformasyon, catlak,
tabakalasma, egrilikler vb. dokiim hatalart bulunmayacaktir. Bu hatalarin tespiti halinde
malzemeler kabul edilmeyecektir

10. Kiiresel grafitli dskme demir malzemelerin iizerinde yukaridaki tabloda belirtilen bilgiler
bulunacaktir. Bu bilgiler sonradan yazilmayacak, kaliptan malzemenin lizerinde yazili halde
cikacak rahatlikla okunacak bitytikliikte olacaktir.

11. imalat: tamamlanarak test ve analizden gegen kiiresel grafitli dokme demir malzemeler RAL

2001 veya RAL 3020 kodlu boya ile boyanacaktir.

. Teknik sartnamede belirtilmeyen hususlarda EN 1563 standart1 dikkate alinacaktir.
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IV-MUAYENE VE TESELLUM:

A) Olcii-bovut ve diger kontroller;

Yiiklenici, 6l¢ii boyut kontrolii ve gorsel inceleme igin imalata baslamadan once her bir kalem
malzemeden 2’ ser adet numuneyi Isletme Midiirliigtimiize teslim edecektir. Numunelerin genel
dlcii-boyut ve bilgi kontrolleri yapilarak degirmenlere montajlanacaktir. Yiiklenicinin teslim ettigi

numunelerin uygun olmast halinde yiiklenici imalata baslayacaktir.

fsletme Miidiirliigimiiz ambarina teslim edilen trtinlerden sondaj usulii ile segilerek
degirmenlere monte edilerek tekrar yapilacaktir. Olgii boyut kontrolii uygun olan malzemelerin kabulii

yapilacaktir.

B) Ultrasonik Muaveneler;

Ultrasonik muayeneler, Isletme Mudirliglimiizin uygun gordugi EN 12680-3 e gore
TURKAK tan akredite firma tarafindan yapilacaktir. Degerlendirme EN 12680-3 ve EN 1563 e gore
yapilacaktir.

Savurma zirhi desteklerinin her bir sarjinin %20 sine ayri ayri ultrasonik muayene yapilacaktur.
Ultrasonik muayenesinde uygunsuz bir triin ¢ikan sarjin/sarjlarm tamami ultrasonik muayeneden

gecirilecek veya reddedilecektir. Reddedilen malzemeler imha edilecektir.

C) Mekanik test ve analizler;

Mekanik test ve analizler EN ISO 6892-1’¢ gore yapilacaktir. Degerlendirme EN ISO 6892-1
ve EN 1563 e gore yapilacaktir.

Mekanik test ve analizler EUAS laboratuvarlarinda, EUAS laboratuvarlarinda yapilamayan test
ve analizler ile tekrar testleri ise yukarida belirtilen standartlara gore akredite olan TSE

Laboratuvarlarinda yapilacaktir.

Yiiklenici imalatini tamamladig1 grubu Isletme Midiirliigtimiize bildirecektir. Mekanik test ve

analizler her bir grup icin ayr ayri asagidaki gibi yapilacaktir.

imalat: tamamlanan gruptan, Isletme Miidiirliigtimiiz personeli sondaj usulii ile her bir sarjdan

1 adet {iriin sececektir. Segilen riinler kesilecektir. Kesilen pargalardan ¢ekme ¢ubugu numunesi

hazirlanacaktir. Hazirlanan numuneler test/analizlerinin yapilmast igin Isletme Miidiirligimiiz




Test ve analiz sonuglar1 uygun ¢ikmayan her bir sarjdan 2 ser adet tekrar testleri ve analizleri
yukarida belirtildigi sekilde tekrar yaptirilacaktir. Tekrar testi numuneleri daha once kesilen
tirtinlerden hazirlanmayacaktir (test ve analiz numunesi alinan {iriinler imha edilecektir). Tekrar testi
numuneleri isletme Miidiirliiglimiiz personeli tarafindan sondaj usulii ile belirlenecektir. Tekrar test ve
analiz sonuglarmin her ikisi de uygun olan sarj/sarjlar kabul edilecektir. Tekrar test ve analiz

sonuclarinin 1 tanesi dahi uygun ¢ikmayan sarj/sarjlar reddedilecektir.

Reddedilen sarjlar imha edilecektir. Reddedilen sarjlarm numarasi bagka bir sarja verilmeyecektir.

Yukarida belirtilen test, analiz islemleri teknik sartnamenin diger hususlar kismmin teslim yeri ve

stiresi baglikli maddesinde belirtilen 5 grubun her biri i¢in ayr ayr1 uygulanacaktir.

Test, analiz ve muayene icin kesilen malzemeler icin iicret denmeyecek olup istekliler bu
durumu géz 6niinde bulundurarak teklif verecektir.

Cekme gubuklarim test ve analizleri yapacak laboratuvar hazirlayacaktir. Yiklenicinin talep etmesi
halinde numuneler Isletme Midiirliiglimiiz personeli nezaretinde yiiklenici tarafindan hazirlanabilir.
Yiiklenicinin hazirlamas: halinde hazirlik siiresi 2 giinii gegmeyecektir. Hazirlanan numuneler ve

numune yapilacak parcalar Isletme Miidiirliigiimiiz personelinde kalacaktir.

V-GARANTI:

Malzemeler; teslim tarihinden itibaren 12 ay imalat hatalarma kars: garantili olacaktir. Hatali oldugu
tespit edilen malzemeler yiikleniciye iade edilecektir. Yiiklenici hatali malzemelerin yerine yenilerini

herhangi bir ticret ve hak talebinde bulunmadan Isletme Miidiirliigiimiize teslim edecektir.

VI GIZLILIK

EUAS kurumsal agm kullanan ve/veya kurumsal bilgi kaynaklarimza erisen
Istekli/Yiiklenici, temin ettikleri kurumsal bilgileri hicbir gekilde {igtincii taraflarla
paylasmayacaklardir. Aksi halde olusabilecek zafiyetlere karst tiim  sorumluluk
istekli/yiikleniciye aittir. Istekli/Yiiklenici Sirketimizin bilgi glivenligi kapsaminda tanimlanan
politika ve prosediirlere uymakla ylikiimliidiir.

Bu kapsamda idare ile yiiklenici arasinda gizlilik s6zlesmesi imzalanacaktir.

EN GJS 600-3 ve EN GJS 800-2 kiiresel grafitli dokme demir malzemelerin alimi &zel
imalattir.




DIGER HUSUSLAR

I. KAPSAM

EUAS/Afsin-Elbistan B Termik Santrali Isletme Miidiirligii'niin ihtiyac1 olan kiiresel grafitli
dékme demir malzemeler icin Istenilen belgeler, fiyat, teslim yeri ve siiresi, ambalaj ve nakliye, kabul
islemleri, 6deme ve ceza maddelerini kapsar.

II. iISTENILEN BELGELER
Istekliler, teklif ekinde asagida belirtilen belgeleri sunacaktir.

Istekli dokiim imalatcist ise kendisine ait, yetkili saticisi ise yetki belgesi ile birlikte yetkilisi oldugu
firmaya ait Uretim kapasite Raporunu sunacaktir.

Uretim kapasite Raporlarinda en az 1000 kg kapasiteli indiiksiyon ocag: bulunacaktir.

Uretim kapasite Raporlarinda sfero dokiim iiretim miktar yillik en az 200 ton olacaktir.

IIL FIYAT

Istekliler, teklif verdikleri malzemeler icin Isletme Midiirliigiimiiz teslimi olarak KDV harig, diger tlim
masraflar dahil (kargo, nakliye, test, analiz vb.) birim fiyat (TL,€,$/Adet) vereceklerdir. Degerlendirme
toplam fiyata gore yapilacaktir. Test, analiz ve muayene icin kesilen malzemeler igin bir licret

odenmeyecek olup istekliler bu durumu géz dniinde bulundurarak teklif verecektir.

IV. TESLIM YERI VE SURESI:

1. Teslim yeri Isletme Miidiirligiimiiz ambaridir. Malzemeler hafta i¢i 08.00/16.00 saatleri arasinda
teslim edilecektir.

2. Malzemeler Isletme Midiirliigtimiize teknik sartnamenin asagida belirtildigi sekilde S grup halinde
asagidaki teslim programma gore teslim edilecektir.

1. Grup: Sozlesme tarihinden itibaren 80 takvim giinii igerisinde teslim edilecektir.

Gruptaki Malzeme
Malzemenin Adi
Miktar: (Adet)
700 ACILI KOSE ZIRHI

2. Grup: Sozlesme tarihinden itibaren 120 takvim giinii igerisinde teslim edilecektir.

Gruptaki Malzeme
Malzemenin Adx
Miktanr (Adet)
700 ACILI KOSE ZIRHI
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3. Grup: Sozlesme tarihinden itibaren 150 takvim giinii igerisinde teslim edilecektir.

Gruptaki Malzeme
Malzemenin Adi
Miktar: (Adet)
788 SAVURMA  ZIRHI
DESTEGI-(SAG)
788 SAVURMA ZIRHI
DESTEGI-(SOL)

4. Grup: Sozlesme tarihinden itibaren 180 takvim giinii igerisinde teslim edilecektir.

Gruptaki Malzeme
Malzemenin Adi
Miktari (Adet)
288 SAVURMA ZIRHI
DESTEGI-(SAG)
288 SAVURMA ZIRHI
DESTEGI-(SOL)

5. Grup: Sozlesme tarihinden itibaren 210 takvim giinii igerisinde teslim edilecektir

Gruptaki Malzeme
Malzemenin Ad1
Miktar1 (Adet)
324 SAVURMA ZH}HI
DESTEGI-(SAG)
324 SAVURMA ZIRHI
DESTEGI-(SOL)

V. AMBALAJ ve NAKLIYE:

1. Malzemeler, nakliye sirasinda hasar gdrmeyecek ve gevresel kosullarmndan etkilenmeyecek
sekilde ambalaj yapilacaktir.

2. Sag savurma zirh1 destekleri kendi igerisinde her bir palette 36 adet olacaktir. Celik paletlerdeki
savurma zirhlarmin tamami aym yonlii olacak, sag ve sol yonliiler birbirine karistirilmayacak.

3. Acqili kose zirhlari her bir palette en fazla 40 ar adet olacak gekildg: celik profil paletlere
konacaktir. Paletlerdeki malzemeler ¢elik seritler ile baglanmig 'bir sekilde forkliftle
taginabilecek ve fist iste 2 palet konacak sekilde ambalajlanacaktir.

4. Nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan yiiklenici sorumlu olacaktir.
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VI. KABUL iSLEMLERI:
Teknik Sartnameye uygun grup/gruplarm kabulii yapilacaktir. Teknik Sartnameye uygun

olmayanlarin kabulii yapilmayacaktir.

VII. ODEME
Isletme Midiirliigiine teslim edilen ve kabul islemleri yapilan grup/gruplarin 6demesi Isletme

Miidiirligi 6deme planina gore yapilacaktir.

VIIL. CEZA

1. Malzemelerin teslim siiresi i¢inde teslim edilmemesi halinde gecikilen her bir takvim giinii i¢in
teslim edilemeyen her bir grup igin ayri ayr1 olmak iizere grup/gruplara ait toplam sbzlesme
bedelinin %0,1 ( binde bir)’i oraninda gecikme cezas1 uygulanacaktir.

2. Malzemelerin boyanmadan teslim edilmesi halinde sozlesme bedelinin %0.,3 ( binde {ii¢)’1i
oranminda ceza kesilecektir.
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