ZEYILNAME TARIH: 11.12.2019

2019/51 dosya numaral1 25/12/2019 Carsamba giinii yapilacak olan Celik kortlu konveyér bantlarin
alimi ihalesine ait teknik sartname ekindeki soru formunda asagida belirtilen degisiklikler yapilmstir.

BANT OZELLIK SORU FORMU
_ _ EK-1 ( Eski)
AFSIN-ELBISTAN B TERMIK SANTRALI ISLETME
MUDURLUGU
ST1250x1600x6/4 D Kalite A1 Tip
Makaraxmetre (10x250 m.), 2500 STANDARD Sartname
Bant tipi | metre Birimi degeri Teklif
Geniglik (B) ISO 15236-1| mm. 1600+£12
Toplam Kalinlik (S1) ISO 15236-1| mm. 14+/-1
Boyutlar | Ust kaplama kalinlig (S2) ISO 15236-1| mm. 6
Alt kaplama kalinlid1 (S3) ISO 15236-1| mm. 4
min.15 max
Kenar kaugugu genisligi (bk) ISO 15236-1| mm. 40
Kord (Halat) ¢api (d) ISO 15236-2| mm. max.4,9
Kord aralig (t) ISO 15236-2| mm. 14
Kord sayis1 (n) ISO 15236-2| adet 111
Halat Kord yapisi Sti;gaufa
(Kord) Kord mukavemeti(halat kopma yiikii) | ISO 15236-2 kN min. 18,4
Kordlarin kaplama malzemesi ISO 15236-2 stamdardy
uygun
Kord sapma .toleran51 (halat say1sinin SO 15236-1| mm. standarda
en fazla %S5 inde) uygun
1 Tip ISO 15236-1 D
EZE;E Cekme mukavemeti [ [ [1S015236-1] Mpa min.18
Uzama ISO 15236-1 % min.400
min.
Halat s1yrilma direnci ISO 15236-1| N/mm 15d+15
Kaplama / karkas ayirma mukavemeti | ISO 15236-1| N/mm min.12
S r— ISO 15236-1] mm3 | max.100
Sertlik ISO 15236-1| Shore A 65+/-5
Oluklagma ISO 15236-1 F/L min 0,18
Ekleme verimi ISO 15236-4 %
Eklem
Mlsedes Ekleme boyu ISO 15236-4| mm.
Kademe sayis1 ISO 15236-4
Konveydr lizerinde kullanilan &zer bantin bant ile sorunsuz birlesme ve Uy
calisma durumu

Loh




BANT OZELLIK SORU FORMU

EK-1 ( Yeni)
AFSIN-ELBISTAN B TERMIK SANTRALI ISLETME
MUDURLUGU
ST1250x1600x6/4 D Kalite A1 Tip Sartname
Bant tipi [ Makaraxmetre (10x250 m.), 2500 metre STANDARD Birimi degeri Teklif
Geniglik (B) ISO 15236-1| mm. 160012
Toplam Kalinlik (S1) ISO 15236-1| mm. 14+/-1
Boyutlar | Ust kaplama kalimligi (S2) ISO 15236-1| mm. 6
Alt kaplama kalinlig1 (S3) ISO 15236-1| mm. 4
min.15 max
Kenar kaugugu genisligi (bk) ISO 15236-1| mm. 40
Kord (Halat) ¢ap1 (d) ISO 15236-2| mm. max.4,9
Kord araligi (t) ISO 15236-2| mm. 14
Kord sayisi (n) ISO 15236-2| adet 111
Halat Kord yapisi stir;gau;da
(Kord) Kord mukavemeti(halat kopma yiikii) ISO 15236-2 kN min. 18,4
Kordlarin kaplama malzemesi ISO 15236-2 R
uygun
Kord sapma toleransi (halat sayisinin en SO 15236-1| mm. standarda
fazla %5 inde) uygun
Tip ISO 15236-1 D
Cekme mukavemeti | | ISO 15236-1| Mpa min.18
Uzama ISO 15236-1 % min.400
Kaplama
Kaugugu Ya$}and1rma sonrasi gekme '
(7glinx700 C) ISO 15236-1| MPa min.13,5
Yaslandirma sonrasi uzama
(7giinx700 C) ISO 15236-1 % min.300
min.
Halat s1yrilma direnci ISO 15236-1| N/mm 15d+15
min.
Yaslandirma sonrasi siyrilma (150'x1450 C) | ISO 15236-1| N/mm 15d+15
Bant Kaplama / karkas ayirma mukavemeti ISO 15236-1| N/mm min.12
Asinma ISO 15236-1| mm3 max.100
Sertlik ISO 15236-1 | Shore A 65+/-5
Oluklagma ISO 15236-1 F/L min 0,18
Ekleme verimi ISO 15236-4 %
Eklem
Malzemesi Ekleme boyu ISO 15236-4| mm.
Kademe sayisi ISO 15236-4
Konveydr lizerinde kullanilan 6zer bantin bant1 ile sorunsuz birlesme ve ¢aligma U
durumu yeu




